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ONTWERPOPDRACHT

METHODOLOGIE EN STRUCTUUR VAN HET DOSSIER

In deze opdracht is gebruik gemaakt van het standaard productontwikkelingsproces. Dit dossier is ook op zulke
wijze samengesteld dat een verkorte weergave hierin chronologisch weergegeven wordt. Elke fase is gekenmerkt
door een vetgedrukte titel en wordt steeds beïndigd met een verificatie. Doorheen het proces is daarom ook gebruik
gemaakt van een verificatieplan dat ook na de design brief meegedeeld wordt. Het eindresultaat is een
productontwerp waarbij de materialisatie van het product dus volledig gekend is, dit concludeert de bachelorproef.
Gedurende het ontwerpproces zijn er een aantal presentaties en tussentijdse dossiers samengesteld, deze
bevatten meer gedetailleerde informatie over de verschillende ontwerpfases.
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Schetsen op het begin van het ontwerpproces. Er is nog amper kennis van het probleem en de praktische kennis
die nodig is om een oplossing te bedenken. De schetsen zijn verkennend en geven een idee van wat de oplossing
zou kunnen zijn.

ANALYTISCHE FASE - SCHETSEN
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ANALYSES - DE CONCLUSIES

Een goede analyse is niet enkel alomvattend, maar ook zeer diepgaand. De analyses zijn voltooid met een groep
van vier studenten. Ieder verantwoordelijk voor een deel. Hier volgen de belangrijkste punten.
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DESIGN BRIEF
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EXPLORERENDE SCHETSEN
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VERIFICATIEPLAN
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EXPERIMENTATIE MET HET DEEG EN DE MOGELIJKE OPLOSSINGEN



15



16

SYSTEEMONTWERP
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SYSTEEM FMEA
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CONCEPTONTWERP
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Deze proces FMEA maakt deel uit van de menskundige
verificatie.

Bij elke stap in het gebruiksproces is nagegaan wat er
gebruiksmatig fout kan lopen. Hier volgen de belangrijkste
bevindingen.

Algemeen kan gesteld worden dat de gebruiker vormelijk
op een manier geleid moet worden zodat onduidelijkheid
zo veel mogelijk uitgesloten wordt. Instinctief moet de
gebruiker weten hoe het product gebruikt wordt en wat
het resultaat van een bepaalde actie zal zijn. Indien dit niet
gebeurt zal de gebruiker zich dom voelen en voldoet het
product niet aan bepaalde specificaties.

Er moet een bepaalde indicatie zijn voor de delen die vast
te nemen zijn door de gebruiker. Het product kan dus niet
enkel vormelijk, maar ook door gebruik te maken van
kleuren en textuur beter leesbaar worden.

De vormelijke verhoudingen en overgangen moeten op
een zulke manier zich manifesteren zodat het product er
niet fragiel uit ziet of een ingewikkeld, industrieel uiterlijk
krijgt. Grotendeels is het product in deze fase hierin al
geslaagd, maar kan nog steeds een indicatie zijn dat het
randplaatje vormelijk anders kan.

Een zeer groot probleem blijkt te zijn dat het product
wordt meegesleurd bij het draaien van het draaiwiel.
Ofwel moet het product vastgezet worden aan de
werktafel, ofwel moet het product duidelijk maken dat het
draaiwiel zeer langzaam gedraaid moet worden.

PROCES FMEA
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MENSKUNDIGE VERIFICATIE

De gebruikers ondervinden problemen met het ontdekken van de werking van het product
via het model zonder enige voorkennis te hebben van het doel en de werking van het
product. Een terugkerend thema was dat de gebruikers de arm van de rol vaak als eerste
vastnamen. Een ander opvallend punt was dat de gebruikers - na te hebben meegedeeld
dat de plaat kan draaien - de plaat steeds met twee handen wouden bedienen. Ze dachten
dat de roller uit zichzelf mee zou draaien.

Een volledig werkend prototype in de bedoelde omgeving zou natuurlijk een stuk meer en
interessantere informatie geven. Er zijn hierdoor een aantal aspecten die niet getest konden
worden met deze modellen, deze gaan als volgt.
Het (de)monteren voor een grondige kuisbeurt. Verschillende rolgripvormen om
verschillende resultaten te bekomen. De precieze werking van het randplaatje. De preciezie
van het ontwerp om de deegrand te vormen. De wrijvingseigenschappen van de bedoelde
materialen. De volledige inwerking van de ondervonden krachten.

(Zie volgende pagina)
Dit plan toont aan aan welke specificaties nog niet voldaan is en tonen hierbij ook aan
welke delen van het ontwerp nog aangepast moeten worden.

Er voor zorgen dat de vormen nog net iets beter afkuisbaar zijn.
Het product via vorm, kleur en textuur intuïtief beter begrijpbaar maken.
Het draaiwiel op een manier oplossen dat de kracht er niet voor zorgt dat het product
meegesleurd wordt.
De rolarm standaard steeds omhoog laten komen als deze losgelaten wordt zodat de
taartvorm er in- en uitgeschoven kan worden.
Buiten deze punten blijkt het ontwerp klaar te zijn voor de volgende fase.
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MATERIALISATIE
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FINAAL MODEL

Wat volgt is de voorstelling van de finale productoplossing. Deze is grotendeels in de
presentatie doornomen, maar is hier nog eens overzichtelijk weergegeven.
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Grondplaat - PP met geschuimde kern -
Sandwichspuitgieten
Tandwielplaat - Gerecycleerd Aluminium - Ponsen,
Boren, Verspanen, Nabewerking opp.
Tandwielen - Aankoopdelen
Connectiestuk tandwielen - RVS - Slagextrusie,
Boren, Nabehandeling opp.
Groot planetair tandwiel - PP met schuimkern -
Sandwichspuitgiete
Pinnen - Aankoopdelen
Tandwielplaatje - RVS - Ponsen, Plooien
Beschermingsplaat - PC - Spuitgieten
Draaiwiel - HDPE - Vacuum rotatievormen met
geschuimde kern
Onderste deel Armplaat - PC - Spuitgieten
Armplaat: Schroef voor het scharnier - RVS -
Slagextrusie
Bovenste deel Armplaat - RVS - Rubberpersen, boren
Bovenste deel Draaiplaat - RVS - Frezen
Magnetenbaan - Aankoopdeel
Onderste deel Draaiplaat - HDPE - Vacumeren
Schroef draaiplaat - PP - Spuitgieten
Centreerringen - RVS - Stansen - Nabewerking randen
Arm: Schroef - RVS - Hogedrukgieten, Schroef draaien
Arm: Magneten - Aankoopdelen
Scharnierblok - RVS - Zandgieten met kern

Beschermingsbol - HDPE - Extrusieblaasvormen,
Snijden
Bolvlakje - HDPE - Spuitgieten
Arm - RVS - Matrijssmeden, Nabehandeling opp.
Randplaaje - HDPE - Spuitgieten
Randplaatje: schroef - PP - Spuitgieten
Randplaatje: Geleider - RVS - Draaien, Frezen, Boren
Stelschroef - Aankoopdeel
Roller - HDPE met schuimkern - Vacuum
Rotatievormen, Nabewerking opp. (bramen)
Vaste glijlager - RVS - Ponsen, Dieptrekken,
Nabewerking opp.
Geleidstuk - HDPE - Spuitgieten
Handvat - HDPE met schuimkern - Vacuum
Rotatievormen, Nabewerking opp. (bramen)
Bevestigingsarmen - RVS - Draaien, Buigen
Bevestigingsplaatje - RVS - Frezen
Rubbertje - Rubber - Snijden
Bevestigingsvleugeltjes - Aankoopdeel

De namen van de verschillende onderdelen zijn verder in het dossier aan het object gelinkt.
Hier het montageschema en de lijst onderdelen met hun materiaal en productietechniek.
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TECHNISCHE UITWERKING
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Arm: Schroef

Arm: Magneten

Scharnierblok

Beschermingsbol
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Randplaatje

Randplaatje: schroef

Randplaatje: Geleider

Stelschroef
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Tandwielconnectiestuk

Tandwielplaatje
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Bovenste deel Draaiplaat

Magnetenbaan

Onderste deel Draaiplaat

Schroef draaiplaat

Centreerringen
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Beschermingsplaat

Grondplaat

Tandwielplaat

Tandwielen
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Onderste deel Armplaat

Armplaat: Schroef voor het scharnier

Bovenste deel Armplaat
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Bevestigingsarmen

Bevestigingsplaatje

Rubbertje

Bevestigingsvleugeltjes
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